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2.- Colocar conectores a mano y pasar por horno 3.- Inspeccionar las tablillas con el microscopio, revisar que la 4.- Limpiar y pasar a calidad para
de reflujo. soldadura esté correctamente refluida en cada pin de los 2da inspeccion.

uF or ge_GFD_F]

5.- Colocar el epéxico previamente mezclado en la base del conector, asegurando que el epéxico entre 6.- Retirar la cinta de manera parcial después de la aplicacién para evitar que
por debajo de la base y alrededor del mismo. esta quede pegada.

) )(
i) DummyBoa

Nota: Aplicar el epdxico y rge_GFD_FF * BlouForge_GFD_FFC_8p1in
con precaucién, cuidando o
que no se desborde hacia
ningun lado, para que no
haya problemas de
obstruccion.
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: 7.- Checar que el epéxico haya secado bien, 8.- Tablilla terminada. 9.- Pasar a calidad a inspeccion'y 10.- Empacar en bolsa antiestatica de (6x4), 5 :
I | inspeccionar, separar las tablillas y quitar la cinta prueba con Flex. tablillas por bolsa. 1
: adhesiva. :
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| PEGAMENTO EN TERMINALES |
: DE LA TABLILLA :
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: EXCESO DE PEGAMENTO :
] DONDE VA EL TORNILLO ]
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